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Эталон моделирования
Муниципальный этап Всероссийской олимпиады школьников по технологии, 2016/17 учебный год

 «Культура дома и декоративно-прикладное творчество»

 практический тур,  8-9 класс

Время выполнения:  120 минут

«Обработка застежка настрочной планкой с оборкой» 

[image: image1.png][IpakTrueckast pabota mo TeXHONOTHH 00padOTKH MIBEHHBIX M3IeTHid. Ne

9 kiaacce. «QO0padoTKA 3ACTEKKA HACTPOYHOH IIAHKOH ¢ 000PKOIH

ITepen HayamoMm paboOThI BHUMATEIBHO MPOYUTANTE 3aJaHUE, O3HAKOMBTECH C OOBEKTOM Tpyna U

MNPOBEPHTC HAJINYUEC BCCX MATCPUAJIOB IJIA pa60TbI.

3ananne:

Ha makere moJIouKH BBIMOJHUTD 00paboTKyY
TAJIMEBOH BBITAYKU M 00pabOTKY 3aCTEIKKU
HACTPOYHOH IUIAHKOU C OTAENIKOU KPYKEBOM.
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Marepuansbr:
Txkanb nas packpos aeranein 300mm x 300Mm;
Kpyxeso 50 cm.
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obopkamu.

Bo MHOrEX MOzmeNsIX KEHCKOH M AETCKOM of1ekIbl 00padOTKa 3aCTEKKH HA MOJIOUKE TIPOU3BOIUTCS
C TIOMOIIBIO HACTPOYHOM TIaHKH. YacTo 00pabOTKy HACTPOYHOMN TUIAHKH W3MEJIHS TOTOTHSIIOT

IMocsienoBaTelbHOCTH BBINOJHEHHS U rpaduyeckoe H3odpakeHue

Onucanue onepauuun

I'padguueckoe uzodpaxenue

1. IlponssecTu packpoi NOJIOYKH U
HAKJIaIHOH MIaHKH, COOJI0/Iast BCE
npasuia packposi. Pasmepsl aeranei

AaHbl C YUC€TOM IIPHUITYCKOB Ha LIBBI.
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[image: image2.png]2. IlpousBecTy Ha NOJIOUKE PA3METKY
TaJINEBOM BbITa4KU. PaccTosHue oT
JIUHUU CEPENNHBI MTOJIOYKH IO OCEBOM
JuHUA BeITauku 130 mm. JlnnHa
BBITAYKH B TOTOBOM BHJIE JTOJDKHA
coctaBysath 100 mm.

IIpounssectu 0OpabOTKY BBITAYKH.
BrImonHUTh €€ BIaKHO-TETIOBYIO
obpaboTky.

W3HaHOYHAS CTOPOHA MOJIOYKH
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3. BBIMONHUTE paBHOMEPHYIO COOPKY
U3 IPEAJIOKEHHOrO Kpy>keBa. Jis
3TOrO NPOJIOKUTD [IBE MapaljiebHble
MalllMHHbIE CTPOUKU KPYITHBIMU
CTEKKaMH Ha PaCCTOSIHUU OT Cpe3a
MIPUTAYUBAHUA S MM U 12 MM.

4. CtanyTh neTanb 00OPKH HUTKAMU
CTPOYEK TaK, YTOOBI €€ pa3Mepbl
COBIAJIM C JJIMHOW Kpasi HACTPOYHOU
MIJIAHKH.

5. CNOXXHTh TUIAHKY € KPY>KEBHOM
00OPKOI1 TMIEBBIMH CTOPOHAMH
BHYTpb, YPaBHHBAsI CPE3bI IO OJHON
U3 TIPONIOJIbHBIX JINHUN AETaIN
IUTAHKHY, TPUKONOTh. [IpumeraTs
coOpaHHYIO OOOPKY K IJIAHKE.
CTpouKy NpUMETBIBAHHS TPOJIOKHUTD
MEXIY CTPOYKaMU COOPKH.
IIpuragats 00OPKY, BBHITONHSS
3akpenku. [llupuna msa
MpUTaYUBaHusA — 8 MM. Y JallUTh
CTEKKU BPEMEHHOT'O Ha3HAYEHMSI.
[IpuyTIOKUTE OB MPUTAYHBAHMUS.
OTOrHyTh IOB IPUTAYMBAHUS HA
HU3HAHOYHYIO CTOPOHY ITJIAHKH,
3aMeTaTh €ro.
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[image: image3.png]6. Ilpuctynurs k 06padoTke
3acTexkH. [Inanky nuieBon CTopoHOU
HAJIOJKUTh HA U3HAHOYHYK CTOPOHY
MOJIOYKH, YPaBHUBAS CPE3bl, CKOJIOTb.

7. IlpumeTaTs MIIAHKY, IPUTAYaTh
LUIUPUHON IBA 8 MM, BBINOIHSIA
3aKPETKU.

M3HaHOYHaA
CTOPOHa

8. CTeXKU BPEMEHHOIO Ha3HauUeHUs

YAAINUTD, IUNIAHKY OTBEPHYTH Ha (\T‘H“j
JIMLEBYIO CTOPOHY, LIOB

MIPUTAYUBAHUS BBIIIPABUTD, BBIMETATh
KaHT U3 AE€TAJIU [IJIAHKA BEJIUYUHON

1-2 mM. IIpuyTIHOKUTE C H3HAHOYHOU
CTOPOHBL. Y aJIUTh HUTH

(Puc.1) A3HaHOYHaA
9. Ilo nnaHke BAOJL KPasi NPOJIOKUTh CTOPOHaA

|
|
|
|
BBIMETHIBAHUSI, |
|
|
|

OTIEJIOYHYIO CTPOUYKY LIMPUHOMN 1IBa
2-3 MM, BBINIOJHSS 3aKpenku 7-10 mm.
(Puc.2)

10. Kpaii nmanku, oOpaboTaHHbIN

KPY>KEBHOI 00OpKOM, HAMETAaTh Ha

OCHOBHYIO J1€Tajlb, HACTPOUYUTH
LIUPUHON 1IBA 2-3 MM, BBIMIOJIHSS

3akpenku 7-10 mm.
(Puc.2)

Puc.1 Puc.2

11.Y nanute CTEXKHU BPEMEHHOTO
Ha3zHadeHUs. BrInonHuTh
OKOHYATEJIbHYIO BJIA’KHO-TETUIOBYHO
obpaboTky m3menusi.




[image: image4.png]Kapra noonepaiuoHHOro KOHTpPOJIst
«00padoTKA 3aCTERKH HACTPOYHOM IIJIAHKON ¢ 000PKOIi»

Ne Kpurepun oneHkn bannbr ITo
dbakty
/o
1 | IlpaBunbHas opranusanus padodero Mecra, Hanuaue GopMbl (ma/uer) 1
2 | Jeranu BBIKPOEHBI C yU€TOM HaNpaBJIeHHs] HUTH OCHOBBI (ma/uer) 1
3 | Pa3mMepbl BBITAYKH COOTBETCTBYIOT YEPTEXKY (ma/uer) 1
4 | Crpouka B KOHIIE BBITAYKH 3aKaHYMBAETCs Ha crude TkaHu 0+1 Mm (ma/uer) 1
5 KauecTBo CyTIO’KMBaHUS: TKaHb Y KOHIIOB BbITAY€K POBHAs1, 0€3 BOJIHUCTOCTH U 1
MSITKUX CKJIQIOYEK (ma/uer)
6 | KauecTBO 3ayTrO>KHBaHUS 1
7 | PaBHOMepHOCTL COOpPKH  KpyskeBa (ma/uer) 1
8 | KauecTBO 3ayTHOKMBaHMs IPUITYCKA HA IIOB IPUTAYUBAHUS KPY>K€Ba B CTOPOHY 1
TUIAHKH (na/Her)
9 o 1
[Tnanka ¢ 0OOPKOI CIIOKEHBI JIMLIEBBIMUA CTOPOHAMH BHYTPb (ma/uer)
10 . 2
PaBHOMEpPHOCTb U BEIUYMHA KaHTA (1+-2mm)
11 1
Kauectso BTO ob6tauHoro msa (ma/uer)
12 2
IMupyHa niaHKU B TOTOBOM BUJIE (34 Mm£3 MMm)
13 . . 1
KauecTBO OTZHENOYHON CTPOUYKH IO KParo MOJOUYKU (2+3 mm)
14 . 1
KauecTBo HacTpouHOro mBa MNaHKU (2+3 MM, Oe3 nedexToB)
15 | Hanuuue 3akpenok, UX ONTUMAaJbHAasl JJIMHA (5-7) 1 mm 1
16 | Ynanenue cTpodek BpeMEHHOTO Ha3HAUEHUS 11 COOPOK (ma/uer) 1
17 | KauectBo BTO roroBoii paboTsI (ma/uer) 1
18 | Cobmonenue 6€30MacHbIX TPUEMOB TPy (ma/uer) 1
Hroro: 20

Oco0bIe 3aMeyanns:






«Моделирование прямой юбки»
Внимательно прочитайте описание модели и рассмотрите эскиз. 
В соответствии с эскизом внесите изменения в чертеж основы прямой юбки. 
Перенесите линии фасона на шаблон из цветной бумаги. 

Изготовьте из цветной бумаги детали для раскладки на ткани.
Наклейте детали в «результат моделирования». 

Нанесите на детали выкройки необходимые надписи для раскроя.
	Описание модели
	Эскиз модели

	Прямая юбка спортивного стиля. На переднем полотнище юбки вытачки перенесены в имитируемую линию кармана. Застежка в среднем шве переднего полотнища на тесьму - молния. На заднем полотнище юбки шлица.
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Карта пооперационного контроля

	№
п/п
	Критерии контроля
	Max

балл
	Балл участн.


	
	1. Нанесение линий фасона на чертеж основы
	14
	

	1
	Нанесение линии кармана
	2
	

	2
	Изменение положения вытачки на переднем полотнище юбки 
	2
	

	3
	Указание надписей «закрыть вытачку», «отрезать боковую часть» 
	2
	

	4
	Выполнение припуска на шлицу по линии середины заднего полотнища 50÷80 мм
	2
	

	5
	Выполнение припуска на застежку по линии середины переднего полотнища 30÷40 мм. 
	2
	

	6
	Изготовление полного комплекта деталей выкройки (переднее и заднее полотнище юбки, боковая часть переднего полотнища) 
	4
	

	
	2. Подготовка выкройки к раскрою:
	6
	

	
	Переднее полотнище
	
	

	7
	Название детали 
	0,5
	

	8
	Количество деталей
	0,5
	

	9
	Направление долевой нити 
	0,5
	

	10
	Припуски на обработку по всем срезам
	0,5
	

	
	Заднее полотнище
	
	

	11
	Название детали 
	0,5
	

	12
	Количество деталей
	0,5
	

	13
	Направление долевой нити 
	0,5
	

	14
	Припуски на обработку по всем срезам
	0,5
	

	
	Боковая часть переднего полотнища
	
	

	15
	Название детали 
	0,5
	

	16
	Количество деталей 
	0,5
	

	17
	Направление долевой нити 
	0,5
	

	18
	Припуски на обработку по всем срезам
	0,5
	

	
	Итого:
	20
	


Нанесение линий фасона (для жюри)
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Результаты моделирования (для жюри)
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